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1.Requisitos de parametros de rendimiento de disefio y apariencia del producto(Apariencia y disefio del producto.

parametros de rendimiento)

Tensién nominalVoltaje nominal:TUV1500V/UL1500V Corriente
nominalCorriente nominal:35 A (4 mm?/12 AWG) Resistencia de
contactoResistencia de contacto:<0.5mQ temperatura
ambienteRango de temperatura:-40°C-+85°C IPcalificacion
Grado de proteccion:IP68 Nivel de seguridadClase de
proteccion: II clasificacion de fuegoClase de inflamabilidad:
UL94 V-0
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2.conectorlista de materialeslista (lista de materiales del conector)

nombre del producto

Versién Libro

conectorconector » A0
Nombre del producto Version
Numero de producto abierto namero
PV-XT101.1 1
Escribe un nombre Paginas
cliente fecha de asunto
) 2017.05.25
C|Iente Fecha de asunto
ntmero de serie nombre  decir material calidad fabricante nimero  cantidad preparar Nota
Articulo Nombre Material Fabricante Cantidad Observacion

electrodo positivo

Femenino

MPE

PC1

electrodo negativo

MPPE

PC1

Mas terminal

Cobre,estafiado

Masculino
nuez
3 PA66 / 2 piezas
Nuez
canasta de flores
4 M P P E / 2 piezas
Agarre
TAnillo Goma de silicona
5 / 2 piezas
Anilloen T gel de silice
OAnillo Goma de silicona
6 / PC1
anillo o gel de silice
alfiler
cobre estafiado
7 Menos . / PC1
) Cobre, estafiado
Terminal
enchufe cobre estafiado

PC1

detener el anillo

Anillo de verificacion

Acero inoxidable

acero inoxidable

PC1
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3.Dibujo del conector (Dibujo del conector)

1 2 3 4 3 [
PCS NAME
1 2 nut
2 1 female
*3 1 Oring
4 1 male
5 2 Grip
6 2 Tring
74 1 Plus terminal
8 1 Check ring
9 1 Minus terminal
B
c
DLl tenin : & EExGHERGERLT |
ATERIAL
Surface pOcess Type :  PV-XTI01.1 connacter
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4.instrucciones de seguridad(Instrucciones de seguridad)

(1) Este producto debe ser instalado por profesionales capacitados con especificaciones de aplicacién de seguridad
relevantes. El producto debe ser ensamblado por personas capacitadas profesionalmente y conscientes de los cédigos
de seguridad relacionados.
(2) Se recomienda utilizar las piezas y herramientas especificadas por la empresa. Harmony no serd responsable del uso de otras herramientas
responsable de los problemas causados.
Para el montaje de los conectores se recomienda un conjunto de componentes y
herramientas especificos, XTONG no se responsabiliza de ningun problema causado por
componentes o herramientas no especificadas.
(3) Para el autoensamblaje, asegurese de seguir las instrucciones de instalacion especificadas, de lo contrario, nuestra empresa no puede garantizar el producto.
La seguridad del producto y la consistencia de los parametros técnicos, no modifican arbitrariamente el producto.
No se desvie de los pasos de preparacidon y montaje descritos aqui. No modifique el producto
de ninguna manera. XTONG no otorga ninguna garantia en cuanto a la seguridad o la
conformidad con el parametro técnico en caso de incumplimiento del manual o las
instrucciones de XTONG.
(4) Los conectores no pueden coexistir con elementos marcados como "incompatibles" en el apéndice.
Los productos no pueden almacenarse, transferirse ni utilizarse en un entorno que tenga las sustancias
quimicas enumeradas en el Apéndice Formulario 1y etiquetadas como "incompatibles".
(5) No aplique una presién excesiva, golpee o contamine el producto.
No sobrepresione, golpee o contamine los productos. XTONG no asumira
responsabilidad alguna por roturas, cambios de forma y otros problemas causados por
sobrepresiones, impactos o contaminacion.
(6) el tiempo de almacenamiento del producto no debe exceder1afio.
El tiempo maximo de almacenamiento para este producto es de 1 afio. Ensamble el producto para terminar los
productos dentro de 1 afio.
(7) Los conectores no se pueden acoplar con otras marcas
El producto no debe enchufarse junto con otros conectores de marcas
diferentes.
(8) Los productos no deben utilizarse en sistemas no fotovoltaicos o entornos no fotovoltaicos
Los productos solo se pueden utilizar en sistemas y entornos solares. (9) No lo use
bajo el agua durante mucho tiempo, ni lo haga funcionar bajo el agua o la lluvia. Los
conectores no se pueden usar ni operar bajo el agua o la lluvia.
(10) El conector del cable en estado no acoplado debe colocarse en un ambiente con menos ceniza y menos agua, y debe colocarse una cubierta de sellado.
No se puede utilizar para evitar la contaminacion.
(11)Los conectores desenchufados deben colocarse lejos del polvo, el aguay
contaminacion, y estar protegido por tapas de sellado.
(12) Los conectores de cable no pueden resistir el estiramiento mecanico continuo. Lo mejor es
mantener los cables fijos. El conector no debe estar bajo tensién o estiramiento mecanico
continuo. Se recomienda que los conectores o cables sean fijos.
(13) Por razones de seguridad, la empresa recomienda no utilizar cables sin estafiar o-CLORURO DE POLIVINILOcable.
El cable que solia conectarse con el conector debe ser estafiado.Los cables de PVC estan prohibidos por razones de

seguridad.
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& Las operaciones descritas aqui no estan permitidas en condiciones de potencia o carga.

Ninguna de las acciones mencionadas en este documento se puede llevar a cabo en partes vivas o de

carga.

A El producto final debe proporcionar proteccion contra descargas eléctricas.

La protecciéon contra descargas eléctricas es esencial en los sistemas finales o esta asegurada por el producto final y su

usuario.

& En el caso de carga viva, no se permite enchufar y desenchufar el conector.

No se permite desenchufar y enchufar cuando el sistema esta bajo carga.

10
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5.Proceso de instalacién manual (Guia de montaje manual)

5.1

itos de la herramienta (Herramientas necesarias)

q

(1)Herramienta que prensaCrimpadora de cables

Rango de prensado:2,5 mmz~ 6 mm:2

Rango de prensado: Cable con 2,5 mmz~ 6 mmzseccion transversal.

(2) pelacablespelacables

Rango de pelado:0,9 mmz~ 6 mm2

Rango de pelado: 0,9 mm2~ 6 mm:2

11



@ Tecnologia fotovoltaica Co., Ltd. de la armonia de Suzhou
Suzhou Xtong Photovoltaic Technologies Co. Ltd.

(3) Un par de llaves de conectorLlaves de conector

Tipo de modelo:PV-BS disefiado para PV-XT101.1
Dos piezas en un par.

5.2.Preparacion de cables (Preparacién de cables)

(1) pelarPelado de cables

Pele la capa protectora y el aislamiento del cable.7mmLongitud izquierda y derecha.

Pele las capas de proteccién y aislamiento con una longitud de unos 7 mm con un
pelacables.

Nota: No corte el alambre de cobre del cable. Si esta cortado, corte todos los alambres de cobre
desnudos y luego vuelva a pelarlos. Nota: No corte hilos individuales al pelar, si alguno de los hilos esta

cortado o roto, corte todos los hilos en la posicién de pelado y vuelva a pelar.
5.3.rizar (prensado)

(1) Coloque el terminal de crimparColocacion del terminal en la posicién de crimpado

12
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Abra al maximo las pinzas de crimpar y coloque la apertura del terminal de crimpar hacia arriba en la posicién correspondiente.

Abra la crimpadora a la posicién maxima, coloque el terminal en la posicién de crimpado

correspondiente de acuerdo con la seccidn transversal del cable y mantenga las lengletas de crimpado

del terminal hacia arriba.

Nota: Los alicates de crimpado tienen3Hay dos lineas de presion, la mas grande (la primera a la derecha en la figura siguiente) es4y6 mm:Posicion de presion de linea, la del medio es
2,5 mmzpresion de linea.

Nota: Hay tres posiciones de crimpado en esta crimpadora. La mas grande (la de la derecha en la

imagen de abajo) es para 4 mm.2y 6 mmazcrimpado de cables; el del medio es para 2.5mm:2
prensado de cables.

(2) Terminal de crimpado fijo

13



Tecnologia fotovoltaica Co., Ltd. de la armonia de Suzhou

Suzhou Xtong Photovoltaic Technologies Co. Ltd.

Presione ligeramente el brazo de las pinzas para bajar el troquel superior y atrapar ligeramente el terminal.

Apriete lentamente la crimpadora para que el terminal quede ligeramente fijado por los troqueles de crimpado.

(3) remachado de cablesColocacién del cable y crimpado

Inserte el cable pelado en la posicién de crimpado de modo que el aislamiento del cable quede cerca del terminal y
comprima completamente los alicates de crimpado. Inserte el cable pelado en las lengletas de crimpado del terminal
hasta que el protector del cable y el aislamiento toque el terminal. Presione completamente el crimpador y apriete el
terminal.

(4) Inspeccién de calidad de remachadoComprobacién de la calidad de prensado Verifique visualmente

si el terminal remachado estd presionado en su lugar y si hay alambre de cobre expuesto. Verifique lado.
visualmente el engarce para asegurarse de que el terminal esté bien engarzado con los hilos del cable , NO

fuera de las orejetas, y sin trapos ni tapajuntas.
5.4.Instale el conector (Montaje del cuerpo del conector)

(1) en la terminallnsercién del terminal

Inserte el conector del terminal engarzado en elPV-XT101.1hasta que escuche un clic que indica que esta en su lugar, tire del cable
ligeramente para verificar si las partes metdlicas estan en su lugar.

Inserte el terminal engarzado en el cuerpo del conector correspondiente como se muestra en las
imagenes de arriba, hasta que obtenga la posicidn correcta con un sonido como "clic". Tire del cable

hacia afuera suavemente para verificar si el terminal llegé a la posicién correcta.

14
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Nota: En la nuezT

Su dislocacién o deformacién conduce a
Nota: Hay un
cambio de posiciéon
falla de sellado.

(2) la tuerca esté apretada

4

y canasta de flores

t empujar o

y conduces a

Use el orificio en el medio de la llave para sujetar el conector y use el broche en la cabeza de la otra llave para apretar la tuerca en el sentido de las agujas del

reloj.

Fije el cuerpo del conector con la parte central de la llave y apriete las tuercas

con otra llave.

Nota: Consulte la siguiente tabla para conocer el espacio libre entre la tuerca apretada y el cuerpo del conector:

Nota: El espacio entre la tuerca y el cuerpo del conector se refiere al siguiente formulario:

conector

Tipo de modelo

Diametro exterior del cable (milimetro)

DE del cable (mm)

brecha de control (milimetro)*

Espacio (mm)*

Par de referencia (NUEVO MEJICO)**

Torque referenciado**

PV-XT101.1

54~6,3 0 4+0.5
6,4+0,1 0-0.9 4+0.5
7,05+0,1 0.4-1.0 4+0.5

* La brecha est4 conectada arménicamenteUL E4748460TUV R50358893EI cable es el estandar, y otros cables pueden referirse al valor de espacio libre, pero atin se recomienda probar la

estanqueidad y la confiabilidad antes del uso oficial. Si tiene alguna pregunta, también puede comunicarse con Harmony para ayudar con la prueba.

* La informacién sobre brechas mencionada en este formulario se basa en el cable XTONG (UL E474846 o TUV R50358893) como estandar. Los

cables con otras marcas pueden tomar esto como referencia, pero alin se recomienda una prueba de rendimiento y confiabilidad del sellado antes

de usar. Si hay Si hay alguin problema, también puede ponerse en contacto con XTONG para obtener ayuda.

15
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**EI par solo se utiliza como dato de definicién auxiliar.

** E| torque es solo un control de referencia adicional para ensamblar los conectores.

5.5 PV-XT101.1Método de conexién del conector (Conexion y desconexion del PV-XT101.1)

(1) conector se inserta en (Enchufar los conectores)

Conecte los conectores entre si como se muestra hasta que escuche un clic. Tire del conector o del extremo del cable para verificar que los ganchos encajen en su lugar y que los
conectores estén completamente acoplados.

Enchufe los conectores positivo y negativo como se muestra en la imagen de arriba, hasta que se
conecten bien con un sonido como "clic", tire de los conectores y verifique si los ganchos estan en la

posicion correcta y la conexién es buena.

(2) el conector esta extraido (Desenchufar los conectores)

Inserte las llaves en la posicién de gancho y desconecte los conectores.

(3) torsién del cable (Tendido de cables)

Observacion: Consulte los requisitos detallados del fabricante del cable para conocer el radio de

curvatura minimo Observacion: Segun los requisitos de los fabricantes de cables

dieciséis
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6.Proceso de instalacion de la maquina (Proceso de montaje de la maquina)

6.1.Pelar (pelado de cables)

Pele la capa protectora y el aislamiento del cable.7mmLongitud izquierda y derecha.

Pele las capas de proteccién y aislamiento con una longitud de unos 7 mm con un
pelacables.

Nota: No corte el alambre de cobre del cable. Si esta cortado, corte todos los alambres de cobre
desnudos y luego vuelva a pelarlos. Nota: No corte hilos individuales al pelar, si alguno de los hilos esta

cortado o roto, corte todos los hilos en la posicién de pelado y vuelva a pelar.

6.2.cabezal de corte (herramienta de punta)

B
C—
S
S 3,5
H N, 0,47 B
6° 4,5
R10.00 L
355 44
\___/
Tamafio de la herramienta (arriba) Tamafio de la herramienta (abajo)

Pardmetros de tensién de remachado terminal (Los pardmetros de tensién del terminal):

Especificaciones de cables rension de remachado
2,5 mm?/14 AWG >223N

4 mm?/12 AWG 2312N

6 mm?/10 AWG >356N

17
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6.3.Instale el conector (Montaje del cuerpo del conector)

(1)Insertar terminallnsercién del terminal

Inserte el conector del terminal engarzado en elPV-XT101.1hasta que escuche un clic que indica que esta en su lugar, tire del cable

ligeramente para verificar si las partes metalicas estan en su lugar.

Inserte el terminal engarzado en el cuerpo del conector correspondiente como se muestra en las

imagenes de arriba, hasta que obtenga la posicién correcta con un sonido como "clic". Tire del cable

hacia afuera suavemente para verificar si el terminal llegé a la posicién correcta.

(2)Apriete de tuercasapretando las tuercas

conector

Tipo de modelo

Diédmetro exterior del cable (milimetro)

DE del cable (mm)

brecha de control (milimetro)*

Espacio (mm)*

Par de referencia (NUEVO MEJICO)**

Torque referenciado**

PV-XT101.1

54~6,3 0 4+0.5
6,4+0,1 0-0.9 4+0.5
7,05+0,1 0.4-1.0 4+0.5

Nota:Calibre el dispositivo antes de la produccién. Para cubrir la brecha entre las necesidades de control

Nota: calibre el equipo antes de la produccién. Para cubrir la brecha entre las necesidades de

control

18
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7.Apéndice (Apéndice)

7.1.Calendario de resistencia quimica (Compatibilidad con productos quimicos)

Calendario1 Apéndice Formulario 1

hidrocarburoshidrocarburos

gordograsa

incompatibleincompatible

fraganciaaromaticos

incompatibleincompatible

totalmente de halurohaluros completos

compatiblecompatible

medio haluromitades de haluros

incompatibleincompatible

Alcoholalcohol

compatiblecompatible

fenolesfenoles incompatibleincompatible
cetonascetonas incompatibleincompatible
ésteresésteres incompatibleincompatible
éteréteres incompatibleincompatible

Todo tipo de contaminacién por petréleo.todo tipo de aceite

incompatibleincompatible

acidoacidos

Inorganicoacidos inorganicos

incompatibleincompatible

materia orgénicaAcidos orgénicos

compatiblecompatible

o6xidooxidos

incompatibleincompatible

basedlcalis

incompatibleincompatible

aguaagua

agua calienteagua caliente |

incompatibleincompatible

alrededoresambiente

ultravioletaultravioleta |

compatiblecompatible

7.2.Método de nomenclatura de la etiqueta de la caja exterior:
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7.3.Clausula de liberacién de responsabilidad del conector (términos de exclusién)

Nuestra empresa no sera responsable de ninguna pérdida causada por la violacién de una de las siguientes condiciones, que resulte en problemas con el
producto.
XTONG no sera responsable de los defectos sujetos a las situaciones que se enumeran a
continuacion:
( 1 ) producto no tratado como se describe en este documento
Inobservancia de instrucciones o manuales de XTONG.
(2) se acopla con otras marcas de conectores.
Los conectores deben enchufarse con un conector de marca diferente.
(3) Accidente

Accidente.
(4) Uso indebido o vandalismo
Los conectores se utilizan de manera inapropiada.
(5) Vandalismo

Los conectores fueron destruidos o rotos por humanos.
(6) Dafios o contaminacién causados por un entorno de uso anormal
Destruccién o contaminacién causada por un entorno de uso anormal.
(7) desastre natural
Peligros Naturales.
(8) pérdida natural
Agotamiento natural.
(9) mayor
Fuerza mayor.

El derecho de interpretacién final de este documento pertenece a Suzhou Xietong Photovoltaic Technology Co., Ltd. Xtong se

reserva el derecho de interpretacion de esta Especificacién y manual. En caso de discrepancia entre el contenido en chinoy

en inglés, prevalecera la versién en chino.

Si los contenidos en inglés tienen alguna incoherencia o conflicto en comparacién con la
version china, prevalecera el contenido en chino.

Tecnologia fotovoltaica Co., Ltd. de la armonia de Suzhou
Suzhou XTONG Photovoltaic Technologies Co.,Limitado

Mudu Bell Tower Branch Road, ciudad de Suzhou, provincia de Jiangsu30-B

NO.30 ZhongTa Rd., Mudu Suzhou, Jiangsu 215101 PR China.
TEL: 86-512-66796008

Fax: 86-512-66796038

Correo electrénico: sales@xtong-solar.com
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